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COMPONENTS

DESCRIPCIÓN
El Carro para Carretes de Cable permite al usuario rodar los car-
retes de cable  al lugar de trabajo y desenrollar (no desembobinar)
cable según sea necesario. Las ménsulas de eje para carretes
ajustables permiten adaptar el carro a los diferentes tamaños de
carretes. El modelo opcional con patas deslizables opcionales, en
vez de rodillos, puede usarse para aplicaciones semipermanentes.
También se ofrece un modelo con dos patas deslizables y dos
rodillos fijos. Todos lo modelos incluyen un bastidor para colgar
contenedores de plástico, el lugar ideal para los casquillos para
empalmes de alambre y demás accesorios, así como para las her-
ramientas. Los contenedores no se incluyen. La capacidad nomi-
nal máxima es de 300 lbs.

NOTA:
Antes de armar, familiarícese con las siguientes instrucciones y

los nombres de los componentes que se muestran a continuación.

INSTRUCCIONES DE ENSAMBLE
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COMPONENTES

NOTAS IMPORTANTES 
PARA EL ENSAMBLE

1. Los componentes se ensamblan
usando el sistema
“ALIGN–SET–TIGHTEN” 
(ALINEAR–FIJAR–APRETAR) de
Hubell Workplace Solutions. Las
ménsulas se fijan a las salientes de
aluminio con tuercas para canal en
una de las dos cavidades internas.
Siempre instale las tuercas para
canal con la parte más ancha per-
pendicular al riel de aluminio.

2. Todas las piezas del
marco principal son
rieles de aluminio mold-
eado. Instale con la cavi-
dad más grande hacia
abajo.

3. Todas las ménsulas y la barra
para contenedores son de acero y
se embarcan con los accesorios
para armar (generalmente tuercas
para canal) instalados. Tal vez sea
necesario invertir algunas tuercas
para canal (la cabeza del perno en
el lado opuesto de la placa) para el
ensamble correcto.

DESCRIPTION

The Wire Spool Cartallows user to roll spools of wire to the
work sight and unspool (not un-coil) wire as needed.
Adjustable spool shaft brackets allow tailoring cart for different
sizes of spools.  Optional model with glide feet rather than
casters may be used in semi-permanent applications.  A
model with two glide feet and two fixed casters is also avail-
able.  Included on all models is a rack for hanging plastic
bins, the ideal place for wire nuts and other hardware as well
as tools.  Bin boxes are not included.  Maximum rated
capacity 300 lbs.

NOTE:
Prior to assembly, become familiar with the following

instructions and names of components as shown below.

ASSEMBLYINSTRUCTIONS

WIRE SPOOLCART

IMPORTANT 
ASSEMBLYNOTES

1.  Components are assembled 
using the Hubbell Workplace 
Solutions “ALIGN – SET– 
TIGHTEN” system.  Brackets 
are clamped to aluminum 
extrusions with track nuts in 
one of the two inside cavities.  
Always install track nuts with 
widest dimension perpendicular 
to aluminum rail.  

2.  All main frame 
members are 
extruded aluminum 
rail.  Install with large 
cavity down.

3.  All brackets and bin bar are 
steel and are shipped with 
assembly hardware (usually   
track nuts) installed.  Some 
track nuts may have to be 
reversed (bolt head on 
opposite side of plate) for 
proper assembly.

Bulletin No. 630318.a
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ENSAMBLE
1. Extienda todos los componentes. Localice la barra para

contenedores, los tres travesaños de aluminio de 30 3/8” de
largo, los tres ejes para carretes de cable, los rodillos  y los
tapones finales de plástico (Fig. 1). Coloque a un lado.

2. Localice las dos piezas laterales inferiores de 36” de largo,
las dos ménsulas en ángulo y las cuatro placas en T. Coloque
las piezas laterales de aluminio sobre el piso con la ranura
grande hacia abajo. Una las ménsulas en ángulo y las placas
en T a las piezas laterales, deslizando las tuercas para canal
hacia los rieles de aluminio. Acomode como se muestra en la
Figura 2 y apriete las tuercas para canal para fijar.

NOTA:
Las tuercas para canal deben aco-

modarse con la parte más larga atrav-
esando la abertura del riel de aluminio.

3. Localice los dos soportes de 48” de largo, la ménsula para
el marco derecha y la ménsula para el marco izquierda. Una

las ménsulas a los soportes a 2.6” del extremo del riel de alu-
minio (Fig. 3). Apriete con una llave para fijar.

NOTA:
Es necesario realizar los sub-ensambles “Derecho” e

“Izquierdo”. Los marcos laterales deben verse como “reflejo”
uno del otro.

4. Localice los dos tirantes en ángulo de aluminio de 30° /
60°, las dos ménsulas para tirantes en ángulo de 60° y las
seis ménsulas de soporte del eje para carretes de cable.
Oriente los tirantes a un ángulo de 60° en la parte inferior y
deslice las ménsulas hacia su lugar (Fig. 4). Apriete las mén-
sulas de soporte del eje con una llave, y apriete con los
dedos solamente las ménsulas para los tirantes en ángulo.
Una vez ensamblado el carro, las ménsulas de soporte para
carretes de cable se pueden mover, si así se desea. 

5. Monte un soporte al ensamble del marco lateral inferior
correspondiente, deslizándolo sobre la ménsula en ángulo.
Apriete. Repita con el otro lado (Fig. 5).  

6.  Assemble angle braces (Step 4) to frame lower side 
members and uprights by simultaneously sliding 60O

bracket into lower side member and 30O bracket 
down into angle brace and upright.  Be sure all 
brackets are oriented in the same direction.  Adjust 
for best fit and securely tighten all bolts (Fig. 6).
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ASSEMBLY

1.  Lay out all components.  Locate bin bar, three 
30 3/8" long aluminum cross members, three wire 
spool shafts, casters, and plastic end caps (Fig. 1)
and set aside.

2.  Locate two 36" long lower side members, two angle 
brackets and four T-plates.  Place aluminum side 
members on floor with large slot down.  Affix angle 
brackets and T-plates to side members by sliding 
track nuts into aluminum rails.  Position as shown
in Figure 2, and tighten track nuts to secure.

NOTE:
Track nuts must be positioned with

long dimension running across
opening in aluminum rail.

3.  Locate two 48" long uprights, right hand framing 
bracket and left hand framing bracket.  Affix framing 
brackets to uprights 2.6" from end of aluminum rail 
(Fig. 3).  Wrench tighten to secure.

NOTE:
“Right hand” and “Left hand” sub-assemblies 

are required.  Make side frames “mirror images”.

4.  Locate two 30
O
/60

O
aluminum angle braces, two 60

O

angle brace brackets, and three RIGHTHAND and 
three LEFTHAND shaft support brackets. Orient 
angle brace with 60

O
angle at bottom and slide 

brackets into position (Fig. 4). Wrench tighten shaft 
support brackets but only finger tighten angle brace 
bracket at this time. Wire spool support brackets
may be moved, if desired, after cart is assembled. 

5.  Assemble one upright to corresponding lower side 
frame assembly by sliding onto angle bracket.  
Tighten.  Repeat for other side (Fig. 5).  

6.  Assemble angle braces (Step 4) to frame lower side 
members and uprights by simultaneously sliding 60

O

bracket into lower side member and 30
O

bracket 
down into angle brace and upright.  Be sure all 
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Figura 6.
TERMINACIîN DEL ENSAMBLE DEL MARCO LATERAL

Figura 8
TERMINACIîN DEL ENSAMBLE DEL MARCO 

Figura 9
UNIîN DE LA BARRA PARA CONTENEDORES
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Figura 7.
INSTALACIîN DE LOS TRAVESA„OS
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